GusjoinTi

Sealing that lasts

GusjoinIT'®-
Fugenmasse N2

Polymermodifizierte, bitumenhaltige Fugenmasse
gemall TL Fug-StB 25 und DIN EN 14188-1, Typ N2

Anwendung

GusjoinT® - N2 ist polymermodifizierte,
bitumenhaltige Fugenmasse zum Verfullen
von Fugen auf Verkehrsflachen aus

Beton und Asphalt
Eigenschaften
GusjoinT® - N2 erfiillt die Anforderungen der
“Technischen Lieferbedingungen far
Fugenfullstoffe in Verkehrsflachen” (TL Fug-StB
25) sowie der DIN EN 14188-1, Typ N2.
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GusjoinT® - N2

zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:

b)

e plastische-elastisch eingestellt, daher optimaler Ausgleich
zwischen Bewegungsaufnahme und Spannungsabbau in der
Fuge

¢ hoher Anteil am polymermodifizierten Bitumen, daher sehr
gute Gebrauchseigenschaften bei Warme und Kalte

e gutes Haftvermdgen an bitumenhaltigen und mineralischen
Untergrunden

e  hohe Alterungsbestindigkeit der Fuge, resistent gegen
wassrige Losungen, Salze, verdunnte Saure u.a.

e bitumenhaltiger Baustoff, daher problemlos zu recyceln

Verarbeitungshinweise

Aufschmelzen der Fugenmasse

GusjoinT®-N2 ist in einem mit mechanischem Ruhrwerk, indirekten
Beheizung und Thermostat ausgerusteten Schmelzkessel schonend auf die
Verarbeitungstemperatur von 170°C-185°C aufzuschmelzen. Die Temperatur
der Fugenmasse ist thermostatisch zu regeln; sie sollte stets kontrollierbar
sein. Eine thermische Uberbelastung der Masse ist unbedingt zu vermeiden,
da dies unmittelbar eine Schadigung der zur Vergutung beigegebenen
Polymere zur Folge hat und somit zu einem Verlust der zugesicherten
Eigenschaften fuhrt.

Untergrund

Die zu vergieenden Beton- und Asphaltfugen sind nach Erfordernis
mit Pressluft sauber auszublasen und mit einer Buirstenmaschine zu reinigen,
wobei auf eine raumliche Trennung zwischen Reinigungs- und
Vergussarbeiten geachtet werden muss. Fur eine kuinstliche Trocknung oder
Erwarmung des Fullraumes sind ggf. mit Druck arbeitende HeiRluftgerate
einzusetzen.
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Fur GusjoinT®- N2 ist das auf dieses Material abgestimmte
Voranstrichmittel GusjoinT®-Primer zu verwenden. Der Voranstrich hat die
Aufgabe, den anhaftenden Staub zu binden und eine festhaftende Schicht zu
bilden, die sich spater mit der eingebrachten Fugenmasse verbindet.

Das Voranstrichmittel muss die Fugenflanken filmbildend vollstandig
bedecken. Es ist zu empfehlen, auf beiden Seiten der Fuge einen Streifen von
etwa 1 cm Breite auf der Fahrbahn zu besteichen. Der aufgebrachte Voranstrich
muss vor den Vergussarbeiten abgetrocknet sein, das heifdt, die vorgestrichenen
Flachen mussen bei der Beruhrung mit dem Finger wischfest sein. Die
vorgestrichene Fuge muss staubfrei und trocken sein, um eine intensive
Verbindung mit dem Beton oder Asphalt zu gewahrleisten.

Verfullen der Fugen

Die Fugenmasse kann mit Kannen oder maschinell mit einer
Vergusslanze eingebracht werden. Die Masse weist aufgrund der speziellen
Modifikation eine erhohte Viskositat auf. Die entsprechend leistungsfahige
Vergussmassenpumpe muss in technisch einwandfreiem Zustand sein. Die
Fugenmasse muss bei der Verarbeitung die angegebene Temperatur haben.
Wird die Verarbeitungstemperatur zu stark unterschritten, leidet das
Fliefvermogen.

Die Fugenmassen fullen dann unter Umstanden die zu vergieRenden
Fugen nicht mehr aus. Es besteht die Gefahr der Hohlraumbildung, die spater
unter dem rollenden Verkehr ein Nachsacken der Fugenfiillung zur Folge haben
kann.

Vor dem Einbau von GusjoinT®- N2 ist gegebenenfalls ein geeigneter
Unterfullstoff einzubringen. Durch einen Unterfullstoff wird die Hohe der
Fugenmasse in der Fuge reguliert. Der Unterfullstoff muss so eingebracht
werden, dass er vollflachig auf dem Fugenboden aufliegt. Gleichzeitig wird ein
Auslaufen der Masse in eventuell vorhandene Hohlraume und eine mogliche
Dreiflankenbildung unterbunden. Eine Dreiflankenbildung kann zu einem
spannungsbedingten Versagen der Fugenmasse fuihren.

Das Erkalten der Fugenmasse nach dem Vergiellen kann eine
malgebliche Volumenminderung der Masse zur Folge haben.

Dieses bedingt beim VergieRen, je nach Abmessungen des
Fugenfullraumes, einen zweiten Arbeitsgang. Es empfiehlt sich den Nachverguss
unmittelbar an die Durchfihrung des ersten Vergusses anzuschlieRen. Die
Masse ist unterbundig zu vergiefRen.

Olexandr Gustov e.K. 10961 Berlin Tel: +49 (30) 70 76 35 30 info@gusjoint.com
Mittenwalder StraBe 7 Deutschland Tel: +49 (170) 462 22 19 www.gusjoint.com


mailto:info@brit-germania.de

GusjoinTl

Sealing that lasts

Wetterbedingungen

]
L]
2‘". Die vorbehandelten Fugen durfen nur bei trockener Witterung
und einer Oberflachentemperatur des Bauteils von tiber 0°C
VErgossen werdenn.

Materialverbrauch
GusjoinT®-N2: Fugenlange (m) x Fugenbreite (mm) x
Fugentiefe (mm) x Dichte der
W Fugenmasse (g/cm®) = Verbrauch in
Gramm
Voranstrich Der Bedarf an Voranstrich
(GusjoinT®-Primer) betragt ca. 3% der
einzubringenden Fugenmasse
Lagerung
RPN Beikiihler und trockener Lagerung mindestens 12 Monate
— haltbar.
Lieferform

.’ Antihaftbeschichtete Kartons: 25 kg; 12 kg.
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Reinigungsmittel
Im abgebundenen  Benzine oder gebrauchliche
-q Zustand: Losemittel
\ AR i
Bel Hautkontakt: Handwaschpaste

Mitgeltende Vorschriften

Bei der Herstellung bzw. Verfullung von Fugen mit
GusjoinT®-N2 sind u.a. folgende Vorschriften zu beachten:

—
DIN EN 14188-1, Typ N2, ZTV Fug-StB, ZTV Beton StB, ZTV
BEA-StB

Technische Daten

Verarbeitungstemperatur: ca. 170 - 185 °C
 —
V —
V —
Dichte: ca. 1,10 g/cm’
Voranstrich: GusjoinT®-Primer
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