GusjoinTg, GusjoinT-P

Sealing that lasts

Polymermodifizierte Pflasterfugenmasse fur
Pflaster- und Natursteinbelage nach TL
Fug-StB.

Produktprofil

GusjoinT-P ist eine heild verarbeitbare,
polymermodifizierte und bitumenhaltige
Pflasterfugenmasse gemaR TL Fug-StB zur
dauerhaften Abdichtung von Fugen in
Pflaster- und Natursteinbelagen. Das Produkt
wurde speziell fur Verkehrsflachen entwickelt,
deren Fugen infolge von Verkehrsbelastungen,
Temperaturwechseln und
Witterungseinflussen dauerhaft beansprucht
werden.

e wirtschaftliche Verarbeitung
e geeignet fur Beton- und Natursteinpflaster
e dauerhaft elastoplastisches Verhalten

Die ausgewogene Materialrezeptur
gewahrleistet eine zuverlassige Haftung an
mineralischen Baustoffen sowie eine
dauerhafte Abdichtung gegen das Eindringen
von Wasser und Feinmaterial. Verpackung

Typische Einsatzbereiche 15 kg Karton antihaftbeschichtet
30 kg Karton antihaftbeschichtet
GusjoinT-P eignet sich insbesondere fur:

Lagerung
e Pflasterflachen aus Betonstein
e Natursteinpflaster Kihl. trocken und vor direkter
e StraRen und Plitze mit Pflasterbeligen ~ Sonneneinstrahlung geschutzt lagern.
e Fulligangerzonen )
e Verkehrsberuhigte Bereiche Materialverbrauch
e Pflasterfugen in Verkehrsflachen Materialbedarf (kg) = Fugenlinge (m) x
e Industrie- und Gewerbeflachen Fugenbreite (mm) x Fugentiefe (mm) x Dichte
e Sanierung schadhafter Pflasterfugen (g/c’) + 1.00O
Produktvorteile Primerbedarf: Richtwert ca. 8 % der

o eingesetzten Fugenmasse.
e polymermodifizierte Rezeptur 5 5

¢ hohe Haftung an mineralischen Sicherheitshinweise
Untergrinden ' _ ' .
e dauerhaft widerstandsfihig gegen Bei der Verarbeitung sind die geltenden
Verkehrsbeanspruchung A_rbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften
einzuhalten.
e gute Alterungs- und
Witterungsbestandigkeit Weitere Informationen enthalt das aktuelle
e reduziert das Eindringen von Wasser in  Sjcherheitsdatenblatt.
den Oberbau
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GusjoinTA

Sealing that lasts

Verarbeitung

Aufschmelzen der Pflasterfugenmasse
GusjoinT-P ist ausschlieflich in indirekt
beheizten, thermostatgeregelten
Schmelzkesseln mit mechanischem Ruhrwerk
aufzuschmelzen. Die Fugenmasse ist langsam
und gleichmaRig auf die empfohlene
Verarbeitungstemperatur von ca. 150 °C zu
erwarmen.

Eine Uberhitzung der Fugenmasse ist
unbedingt zu vermeiden, da dadurch die
Materialeigenschaften dauerhaft beeintrachtigt
und polymermodifizierte Bestandteile
thermisch geschadigt werden konnen.

Schmelzkessel ohne Ruhrwerk oder direkt
beheizte Bitumenkessel sind fur die
Verarbeitung nicht geeignet. Eine
ungleichmafige Erwarmung kann auflerdem
dazu fuhren, dass sich mineralische Fullstoffe
im Kessel absetzen und die Homogenitat der
Fugenmasse beeintrachtigt wird.

Vor jedem Aufschmelzen ist sicherzustellen,
dass der Schmelzkessel frei von Materialresten
und Verkokungen fruherer Schmelzvorgange
ist.

Vorbereitung der Pflasterflache

Eine dauerhaft funktionsfahige Pflasterfuge
setzt eine fachgerechte Vorbereitung des
Belags voraus.

Die Pflastersteine mussen fest und lagegerecht
in ihrer Bettung sitzen. Bei neu hergestellten
Pflasterflachen darf der Verguss erst erfolgen,
nachdem sich der Belag unter
Verkehrsbeanspruchung ausreichend gesetzt
und stabilisiert hat.

Vor dem Verguss sind samtliche Fugen
grundlich zu reinigen. Staub, Sand, lose
Bestandteile, Pflanzenbewuchs sowie andere
haftungsmindernde Verunreinigungen sind
vollstandig zu entfernen.

GusjoinT-P

Die Reinigung kann je nach Baustellensituation
mit Druckluft oder geeigneten mechanischen
Reinigungsgeraten erfolgen. Zwischen
Reinigung und Verguss sollte moglichst keine
erneute Verschmutzung der vorbereiteten
Fugen auftreten.

Die Pflasterfugen mussen vor Beginn der
Arbeiten vollstandig trocken sein.

Bei den meisten Anwendungen ist ein
Voranstrich nicht erforderlich. Sofern die
Untergrundverhaltnisse oder die Art des
Pflastermaterials eine zusatzliche
Haftverbesserung erforderlich machen, kann
GusjoinT-Primer als Vorbehandlung eingesetzt
werden. Vor dem Verguss muss der Primer
vollstandig abgeluftet und trocken sein.

Verguss der Pflasterfugen

Der Einbau der Pflasterfugenmasse darf
ausschlieRlich bei trockener Witterung
erfolgen. Die Oberflaichentemperatur des
Pflasterbelags sollte mindestens +5 °C betragen.

Die Verarbeitung erfolgt mit geeigneten
Vergussgeraten, beispielsweise Vergusskannen
oder maschinellen Vergusslanzen. Wahrend des
gesamten Einbaus ist darauf zu achten, dass die
empfohlene Verarbeitungstemperatur
eingehalten wird.

Eine zu geringe Materialtemperatur
verschlechtert das FlieRverhalten der
Vergussmasse. Dadurch konnen die Fugen
nicht vollstandig ausgefullt werden, wodurch
Hohlraume entstehen konnen. Solche
Fehlstellen beguinstigen spatere Setzungen der
Fugenfuillung sowie das Eindringen von Wasser
in den Oberbau.

Bereits abgekuhlte Materialreste durfen nicht
erneut verarbeitet werden.
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GusjoinTg GusjoinT-P

Sealing that lasts

Nachverguss Ausfihrungshinweise

Wie alle heiR verarbeitbaren bitumenhaltigen ~ ur Planung, Ausfihrung und Dimensionierung

Vergussmassen unterliegt auch GusjoinT-P von Pflasterfugen sind die jeweils geltenden
wihrend des Abkithlens einer geringen technischen Regelwerke sowie die anerkannten
Volumenschwindung. Um eine vollstindig Regeln der Technik zu beachten. Hierzu zahlen
verfiillte Fuge zu erhalten, empfiehlt sich der insbesondere die einschlagigen Regelwerke fir
Einbau in zwei Arbeitsgingen. Pflasterbauweisen und Fugenabdichtungen im

Verkehrswegebau, insbesondere TL Fug-StB 24.
Der Nachverguss sollte unmittelbar nach dem
Erstverguss erfolgen, solange dessen
Oberflache noch sauber und leicht glanzend
ist. Dadurch wird eine dauerhafte Verbindung

Technische Kurzubersicht

zwischen beiden Materialschichten Verarbeitungstemperatur | ca. 150 °C
sichergestellt.

Dichte 1,57 g/cm3
Auch beim Nachverguss ist die empfohlene
Verarbeitungstemperatur einzuhalten. Untergrund =+5°C

Norm TL Fug StB 24
Stand Juli 2026. Anderungen vorbehalten.
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