GusjoinTl

Sealing that lasts

GusjoinIT®-
Schienenfugenmasse R Ultra

Hochelastische Schienenfugenmasse aus dem
polymermodifizierten Bitumen gemaR TL Fug-StB 25.

Anwendung

GusjoinT® - R ist polymermodifizierte,

bitumenhaltige Fugenmasse zum Verfullen

von Fugen zwischen Schienen und angrenzendem
Belag wie Asphalt, Pflaster und Beton. Die Fugenmasse
ist mit ihrer erhohten Elastizitat besonders geeignet fur
Schienen, bei welcher aufgrund der Konstruktionsweise
bzw. der Randbedingungen mit erhohten
Fugenbewegungen zu rechnen ist.

Eigenschaften

GusjoinT® - R Ultra erfiillt die Anforderungen der
“Technischen Lieferbedingungen fur Fugenfullstoffe
in Verkehrsflachen” (TL Fug-StB 25)

als Schienenfugenmasse..
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GusjoinT® - R Ultra

zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:

s plastische-elastisch eingestellt, daher optimaler Ausgleich zwischen
hoher Bewegungsaufnahme und Spannungsabbau in der Fuge

e flr besonders hohe Anderungen der Fugenspaltbreite ausgelegt

e hoher Anteil am polymermoadifizierten Bitumen, daher sehr gute
Gebrauchseigenschaften bei Warme und Kélte

e gute Haftung an der Schiene und am angrenzenden Belag

« hohe Alterungsbestandigkeit der Fuge

Verarbeitungshinweise

GusjoinT®-R Ultra entspricht einer Schienenfugenmasse nach TL
Fug-StB 25. Es gelten somit die Vorgaben der ZTV Fug-StB sowohl im
Hinblick auf die Verarbeitungshinweise, als auch auf Einsatzgrenzen der
Vergussmasse.

Aufschmelzen der Fugenmasse

GusjoinT®-R Ultra ist in einem mit mechanischem Ruhrwerk,
indirekten Beheizung und Thermostat ausgerusteten Schmelzkessel
schonend auf die Verarbeitungstemperatur von 170°C-185°C aufzuschmelzen.
Die Temperatur der Fugenmasse ist thermostatisch zu regeln; sie sollte stets
kontrollierbar sein. Eine thermische Uberbelastung der Masse ist unbedingt
zu vermeiden, da dies unmittelbar eine Schadigung der zur Vergutung
beigegebenen Polymere zur Folge hat und somit zu einem Verlust der
zugesicherten Eigenschaften fihrt.

Untergrund

Die zu vergielenden Schienenfugen sind nach Erfordernis mit
Pressluft sauber auszublasen und mit einer Burstenmaschine zu reinigen.

Olexandr Gustov e.K. 10961 Berlin Tel: +49 (30) 70 76 35 30 info@gusjoint.com
Mittenwalder StraBe 7 Deutschland Tel: +49 (170) 462 22 19 www.gusjoint.com


mailto:info@brit-germania.de

C)

GusjoinT,

Sealing that lasts

Dabei muss auf eine raumliche Trennung zwischen Reinigungs- und

Vergussarbeiten geachtet werden. Fur eine kunstliche Trocknung oder
Erwarmung des Fullraumes sind ggf. mit Druck arbeitende Heillluftgerate
einzusetzen.

Die Schienenflanken sind mit Sandstrahlen oder Gleichwertigem

vorzubereiten. Es mussen Rostanhaftungen aber auch der eventuell
vorhandener Walzzunder / Abbrand abgetragen werden bis eine glanzende
metallische Oberflache an der Schienenflanke vorhanden ist.

Fur GusjoinT®-R Ultra ist das auf dieses Material abgestimmte

Voranstrichmittel GusjoinT®-Primer zu verwenden. Der Voranstrich hat die
Aufgabe, den anhaftenden Staub zu binden und eine festhaftende Schicht zu
bilden, die sich spater mit der eingebrachten Fugenmasse verbindet. Das
Voranstrichmittel muss die Fugenflanken filmbildend vollstandig bedecken.

Der aufgebrachte Voranstrich muss vor den Vergussarbeiten abgetrocknet

sein, das heilt, die vorgestrichenen Flachen mussen bei der Berihrung mit dem
Finger wischfest sein.

Verfullen der Fugen

Die Fugenmasse kann mit Kannen oder maschinell mit einer Vergusslanze
eingebracht werden. Die Fugenmasse muss bei der Verarbeitung die
angegebene Temperatur haben. Wird die Verarbeitungstemperatur zu stark
unterschritten, leidet das Fliefvermogen. Die Fugenmassen fullen dann unter
Umstanden die zu vergielenden Fugen nicht mehr aus. Es besteht die Gefahr
der Hohlraumbildung, die spater unter dem rollenden Verkehr ein Nachsacken
der Fugenfulllung zur Folge haben kann. Um ein Absacken der
Schienenfugenmasse zu verhindern, muss die Kammerfullung standfest sein.

Das Erkalten der Fugenmasse nach dem Vergief3en kann eine
maligebliche Volumenminderung der Masse zur Folge haben. Dieses bedingt
beim VergieRen, je nach Abmessungen des Fugenfullraumes, einen zweiten
Arbeitsgang. Es empfiehlt sich den Nachverguss unmittelbar an die
Durchfiihrung des ersten Vergusses anzuschlieRen.

Die Fugenmasse muss mindestens 3 mm tiefer als die Oberkante des

Schinenkopfes eingebaut werden.
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Wetterbedingungen

[}
L)
- @®%  Die vorbehandelten Fugen diirfen nur bei trockener Witterung
[ 4 . - " as P
und einer Oberflachentemperatur des Bauteils von tber 0°C
vergossen werden.

Materialverbrauch

GusjoinT®-R Ultra: Fugenlange (im) x Fugenbreite (mm) x
Fugentiefe (mm) x Dichte der
\'\ Fugenmasse (g/cm’) = Verbrauch in
Gramm

Voranstrich Der Bedarf an Voranstrich
(GusjoinT®-Primer) betragt ca. 3% der
einzubringenden Fugenmasse

Lagerung

X‘X Eﬁll Eﬁhltr und trockener Lagerung mindestens 12 Monate
E—— altbar.

Lieferform

.’ Antihaftbeschichtete Kartons: 25 kg; 12 kg.
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Reinigungsmittel
Im abgebundenen  Benzine oder gebrauchliche
-q Zustand: Losemittel
\ AR

Bei Hautkontakt: Handwaschpaste

Mitgeltende Vorschriften

Bei der Herstellung bzw. Verfullung von Fugen mit
— GusjoinT®-R Ultra sind u.a. folgende Vorschriften zu
U beachten:

Z TV Fug-5tB.

Technische Daten

Verarbeitungstemperatur: ca. 170 - 185 °C
=
 —

Dichte: ca. 1,08 g/cm’

Voranstrich: GusjoinT®-Primer
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